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Abstract of FR2827841 



Lid (100) for container (200) consists of 
surround (110) covering rim (210) of container, 
and having a central aperture (118) covered by 
panel (1 50) over under-layer (1 52) that is 
welded to the container rim to form seal. The 
panel is made e.g. from a polymer/paper 
complex material, the surround is fastened to 
the panel by over-molding, and the under- 
surface of the panel lies in the same plane as 
that of the surround. The sealing under-layer is 
made from a peelable polymer material. 
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COUVERCLE DESTINE A FERMER LE CONTENANT D'UN EMBALLAGE AINSI QU'UN EM BALL AGE 
INCORPORANT UN TEL COUVERCLE. 

La presente invention concerne un couvercle (100) 
destine a fermer I'ouverture du contenant (200) d'un embal- 
lage (300), le contenant (200) etant pourvu d'un rebord 
(210) bordant ladite ouverture, le couvercle (100) etant 
constitue d'une virole perimetrique (110) destinee a recou- 
vrir le rebord (21 0) du contenant (200), la virole p6rim6trique 
(1 1 0) etant pourvue dans sa partie centrale d'un evidement 
(1 1 8) obture par un flan (1 50). 

Le couvercle (100) est remarquable en ce que le flan 
(150) dispose sur sa face interne d'une sous-couche (152) 
destinee a former I'opercule du contenant (200) par soudure 
sur le rebord (210) dudit contenant (200). 
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La presente invention concerne un couvercle destine a fermer le contenant d'un 
emballage et en particulier un emballage pour denrees alimentaires. L'invention 
concerne egalement un tel emballage. 

II est connu de conditionner les denrees alimentaires dans un contenant qu'il 
5 convient de refermer lors d'une premiere operation par un opercule soude ou fixe par 
tout autre moyen sur le rebord bordant l'ouverture du contenant. Le contenant est 
alors rendu etanche, ce qui permet de conserver la denree alimentaire dans des 
conditions determinees, la denree alimentaire etant bien souvent conditionnee dans 
une atmosphere contrdlee exempte d'oxygene. Un couvercle est ensuite dispose lors 
10 d'une seconde operation sur le contenant pour recouvrir Topercuie du contenant. 

Lors de la premiere utilisation, le couvercle est ote, puis Topercuie est dechire 
ou retire pour permettre Tacces a ladite denree. Entre deux utilisations de l'emballage, 
le couvercle est utilise pour refermer l'ouverture du contenant. Ce couvercle est 
constitue classiquement d'une partie perimetrique apte a coiffer le rebord du 
15 contenant et d'une partie centrale comportant generalement une inscription. 

A Tissue de la depose de la denree alimentaire dans le contenant, deux etapes 
sont alors necessaires pour terminer la fabrication de l'emballage. II faut, dans un 
premier temps, fixer Topercuie sur le rebord du contenant et, dans un second temps, 
deposer le couvercle sur le contenant. Ces differentes etapes engendrent un cout en 
20 installations et allongent la duree de fabrication de l'emballage. La presente invention 
se propose de reduire ces inconvenients. 

Aussi, le but de invention est done de reduire le nombre d'etapes et de 
composants habituellement mis en ceuvre a la fermeture du contenant d'un 
emballage. 

25 A cet efFet, le couvercle est destine & fermer l'ouverture du contenant d'un 

emballage, le contenant etant pourvu d'un rebord bordant ladite ouverture, le 
couvercle etant constitue d'une virole perimetrique destinee a recouvrir le rebord du 
contenant, la virole perimetrique etant pourvue dans sa partie centrale d'un evidement 
obture par un flan, le couvercle est remarquable en ce que le flan dispose sur sa face 

30 interne d'une sous-couche destinee a former l'opercule du contenant par soudure sur 
le rebord dudit contenant. 

Ainsi, il est possible de former un opercule fermant de maniere etanche 
l'ouverture du contenant de l'emballage a Tissue de la pose du couvercle sur ledit 
contenant. 
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Selon une autre caracteristique de l'invention, l'assemblage du flan avec la 
virole perimetrique est realise par surmoulage de ladite virole perimetrique sur la 
peripheric du flan. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la face interne du flan est 
5 disposee sensiblement dans le meme plan que la face interne de la virole 
perimetrique. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, 1'epaisseur du flan est inferieure 
a celle de ladite virole perimetrique. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, le flan est fabrique dans un 
10 materiau complexe tout poly mere ou papier et polymere. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, le flan est fabrique dans un film 
polymere imprimable. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la sous-couche est fabriquee dans 
un materiau polymere pelable, tel que du polyethylene metalocdne. 
15 Selon une autre caracteristique de l'invention, la partie du flan situee dans 

l'evidement recouvre en partie le rebord du contenant pour permettre Taction d'une 
plaque de chaufFe dans la zone de recouvrement. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la virole perimetrique comprend 
une bordure pourvue sur sa face interieure d'un bourrelet destine a servir, d'une part 4 
20 de butee agissant a l'encontre de la partie peripherique du rebord du contenant pour 
maintenir en position de fermeture le couvercle sur ledit contenant et, d'autre part, 
pour permettre l'empilage des couvercles. 

Selon une autre caracteristique de invention, une jupe prolonge la bordure 
pour servir de moyen de prehension permettant de deporter le bourrelet dans une 
25 direction opposSe au contenant, afin de degager ledit bourrelet de la partie 
peripherique du rebord pour permettre de separer le couvercle du contenant. 

Un emballage est pourvu d'un contenant dont l'ouverture est bordee par un 
rebord, et d'un couvercle destine a fermer ladite ouverture, le couvercle etant 
constitue d'une virole perimetrique destinee a recouvrir le rebord du contenant, la 
30 partie centrale de la virole perimetrique etant obturee par un flan, est egalement 
couvert par Tinvention. 

Selon une caracteristique de cet emballage, le flan dispose sur sa face interne 
d'une sous-couche destinee a former 1'opercule du contenant par soudure sur le 
rebord dudit contenant. 
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Selon une autre caracteristique de 1'invention, la partie du flan situee dans 
l'evidement recouvre en partie le rebord pour permettre Taction d'une plaque de 
chauffe dans la zone de recouvrement. 

Selon une autre caracteristique de l'invention, la virole perimetrique comprend 
5 une bordure pourvue sur sa face interieure d'un bourrelet destine a servir de butee 
agissant a l'encontre de la partie peripherique du rebord du contenant pour maintenir 
en position de fermeture le couvercle sur ledit contenant. 

Les caracteristiques de l'invention mentionnees ci-dessus, ainsi que d'autres, 
apparaitront plus clairement a la lecture de la description suivante d'un exemple de 
10 realisation, ladite description etant faite en relation avec les dessins joints, parmi 
lesquels: 

la Fig. 1 represente une vue en perspective d'un emballage comprenant un 
contenant et un couvercle destine a fermer l'ouverture du contenant selon l'invention, 

la Fig. 2 represente une vue partielle en coupe d'un couvercle d'un emballage 
15 selon l'invention, 

la Fig. 3 represente une vue partielle en coupe d'un couvercle dispose a 
recouvrement sur l'ouverture du contenant d'un emballage selon l'invention, et 

la Fig. 4 represente une vue partielle en coupe d'un contenant d'un emballage 
selon l'invention. 

20 L'etnballage 300 represente a la Fig. 1 est constitue d'un contenant 200 

recouvert par un couvercle 100. Le couvercle 100 est constitue d'une virole 
perimetrique 110 fermee en son centre par une zone centrale 150. 

A la Fig. 2, la virole perimetrique 1 10 comprend une bordure 1 12 pourvue sur 
sa face interieure d'un bourrelet 1 14. 

25 A la Fig. 3, ce bourrelet 1 14 est destine a servir de butee agissant a l'encontre 

de la partie peripherique d'un rebord 210 bordant exterieurement l'ouverture du 
contenant 200 pour maintenir en position de fermeture le couvercle 100 sur le 
contenant 200. 

Une jupe 116 prolonge la bordure 112 pour servir de moyen de prehension 
30 permettant de deporter le bourrelet 1 14 dans une direction opposee au contenant 200, 
afin de degager ledit bourrelet 114 de la partie peripherique du rebord 210 pour 
permettre le retrait du couvercle 100 du contenant 200. 

La virole perimetrique 110 comprend un evidement 118 ferme par la zone 
centrale 150 qui est constitute d'un flan 150. Le flan 150 est fabrique dans un 
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complexe tout polymere ou dans un materiau papetier enduit d'une sous-couche 
polymSrique imprimable. La face externe de ce flan 150 comporte une zone 
d'impression. 

A la Fig. 2, une sous-couche 152, fabriquee de preference en polyethylene 
5 metalocene, recouvre la face interne du flan 150. Elle est complexee de maniere 
inamovible sur ladite face interne, par exemple, par adherisation lors de la fabrication 
du flan 150. 

A la Fig. 3, le flan 150 qui est moins sollicite mecaniquement contrairement a 
la virole perimetrique 110, a une Spaisseur qui est inferieure a celle de ladite virole 

10 perimetrique 110, ce qui autorise une economie de matiere premiere. Par ailleurs, la 
souplesse de la virole perimetrique 110 s'en trouve accrue par rapport a celle d f un 
couvercle fabrique d*une meme epaisseur, ce qui facilite la pose dudit couvercle 100 
sur le contenant 200, mais egalement son retrait. 

L'association entre le flan 150 et la virole perimetrique 110 est realisee par 

15 surmoulage de la virole perimetrique 1 10 sur la peripherie dudit flan 150. La surface 
frontale dans le plan de fermeture du moule est alors limitee k la section transversale 
de la virole perimetrique 110. II en resulte que la fabrication du couvercle 100 peut 
etre realisee par une presse a injecter ayant une force de fermeture plus reduite que 
celle d f une presse qui est necessaire pour fabriquer un couvercle monocomposant, ce 

20 qui permet de reduire le cout de fabrication du couvercle 1 00. 

On remarquera que la face interne du flan 150 est disposee sensiblement dans 
le meme plan que la face interne de la virole perimetrique 1 10 pour que le couvercle 
100 entre en contact sur la face superieure 212 du rebord 210 lorsque le couvercle 
100 est dispose dans sa position de fermeture. Par ailleurs, cette disposition permet 

25 de conserver la pelabilite de la sous-couche 152 vis-a-vis du flan 150 lie par moulage 
avec la virole perimetrique 1 10. 

A la Fig. 3, l'emballage 300 est represents avec le couvercle 100 depose sur le 
contenant 200. Le couvercle 100 recouvre Touverture du contenant 200 et la sous- 
couche 152 repose alors sur le rebord 210. La sous-couche 152 est destinee a etre 

30 soudee comme tout opercule pour fermer Touverture du contenant 200. A cet effet, la 
sous-couche 152 est fixee sur la face superieure 212 du rebord 210 du contenant 200, 
de preference par une soudure thermique. II convient alors de disposer la paroi 
interne du rebord 210 sur une enclume de soudure E, alors qu'une plaque de chaufFe 
P est amenee sur le flan 150 a l'interieur de l'evidement 1 18 de la virole perimetrique 
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1 10. On remarquera que la partie du flan 150 situee dans l'evidement 1 1 8 recouvre en 
partie le rebord 210 pour permettre Faction de plaque de chauffe P dans la zone de 
recouvrement. 

Ainsi, lors de Foperation de soudure, la sous-couche 152 est soudee sur la face 
5 supfrieure 212 du rebord 210 bordant l'ouverture du contenant 200 dans une zone 
materialisee par une couronne C a la Fig. 3. 

Apres l'ouverture du couvercle 100, la virole perimetrique 110, le flan 150 et 
une partie de la sous-couche 152 demeurent solidaris6s. 

A la Fig. 4, seule la couronne de soudure C appartenant a la sous-couche 
10 pelable 1 52 reste sur la face superieure 212 du rebord 210. 

A Tissue de la depose de la denree alimentaire dans le contenant 200, le 
couvercle 100 est depose sur le rebord 210 bordant l'ouverture dudit contenant 200. 
L'emballage 300 est alors dispose sur Fenclume E de telle mantere que la paroi 
interne du rebord 210 repose sur ladite enclume E. La plaque de chauffe P est ensuite 
15 amenee sur le flan 150 a Finterieur de Fevidement 118 de la virole perimetrique 110 
et Foperation de soudure est menee a son terme pour que la sous-couche 152 soit 
soudee sur le rebord 210 du contenant 200 pour le fermer et servir ainsi d'opercule. 

Lors de la premiere utilisation, le couvercle 100 est ote en depla9ant la jupe 
116 de telle maniere que le bourrelet 114 puisse s'echapper de la partie peripherique 
20 du rebord 210, puis la sous-couche 152 est delaminee par pelage du fait du 
soulevement du flan 150 pour permettre Faeces a la denree. A Tissue de la premiere 
utilisation de l'emballage 300 et en supposant d'autres utilisations, le couvercle 100 
est dispose sur le rebord 210 de telle maniere que le bourrelet 1 14 franchisse la partie 
peripherique du rebord 210 pour que le couvercle 100 soit maintenu en position de 
25 fermeture sur le contenant 200. Dans cette position, la face interne du flan 1 50 est en 
contact avec le rebord 210 et ferme ainsi l'ouverture du contenant 200 preservant 
ainsi la denree alimentaire du contact avec Fatmosphere exterieure au contenant 200. 

Pour oter a nouveau le couvercle 100, il convient d'eloigner la jupe 116 du 
contenant 200 pour degager le bourrelet 1 14 de la partie peripherique du rebord 210 
30 afin de pouvoir separer le couvercle 100 du contenant 200, ce qui confere k 
Temballage 300 une fonction multi-usage. 

Le couvercle pour contenant d'un emballage de Tinvention remplace l'opercule 
et le couvercle d'un emballage traditionnel. 
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Le flan constituant la zone centrale du couvercle est adapte & 1'impression d'un 
marquage signal&ique. L'epaisseur de ce flan est inferieure a celle de la virole 
perimetrique a laquelle elle est associee pour permettre de reduire la quantite de 
matiere necessaire a la fabrication du couvercle, ce qui contribue a repondre a 
5 l^conomie des ressources naturelles. 

La conception du couvercle permet sa fabrication avec une presse a injecter 
ayant une force de fermeture plus reduite que celle qui est necessaire pour la 
fabrication d'un couvercle de Tart anterieur grace a une surface frontale dans le plan 
de fermeture du moule limitee a la section transversale de la virole perimetrique. 
10 Le couvercle est refermable meme apres de multiples utilisations. 

Le couvercle est egalement empilable et depilable automatiquement. 
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REVENDICATIONS 

1) Couvercle (100) destine a fermer Touverture du contenant (200) d'un 
emballage (300), le contenant (200) etant pourvu d'un rebord (210) bordant ladite 
ouverture, le couvercle (100) etant constitue d'une virole perimetrique (1 10) destinee 
a recouvrir le rebord (210) du contenant (200), la virole perimetrique (110) etant 

5 pourvue dans sa partie centrale d f un evidement (118) obture par un flan (150), 
caracterise en ce que le flan (150) dispose sur sa face interne chine sous-couche (152) 
destinee a former l'opercule du contenant (200) par soudure sur le rebord (210) dudit 
contenant (200). 

2) Couvercle (100) selon la revendication 1, caracterise en ce que 1'assemblage 
10 du flan (150) avec la virole perimetrique (110) est realise par surmoulage de ladite 

virole perimetrique sur la peripheric du flan (150). 

3) Couvercle (100) selon la revendication 1 ou 2, caracterise en ce que la face 
interne du flan (150) est disposee sensiblement dans le meme plan que la face interne 
de la virole perimetrique (1 10). 

15 4) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 3, caracterise en ce que 

l'epaisseur du flan (150) est inferieure a celle de ladite virole perimetrique (1 10). 

5) Couvercle (100) selon l'une des revendications 1 a 4, caracterise en ce que le 
flan (150) est fabrique dans un materiau complexe tout polymere ou papier et 
polymere. 

20 6) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 5, caracterise en ce que le 

flan (1 50) est fabrique dans un film polymere imprimable. 

7) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 6, caracterise en ce que la 

sous-couche (152) est fabriqu^e dans un materiau polymere pelable, tel que du 

polyethylene metalocene. 
25 8) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 7, caracterise en ce que la 

partie du flan (150) situee dans l'evidement (118) recouvre en partie le rebord (210) 

pour permettre Taction d'une plaque de chaufFe (P) dans la zone de recouvrement. 

9) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 8, caracterise en ce que la 

virole perimetrique (1 10) comprend une bordure (112) pourvue sur sa face interieure 
30 d'un bourrelet (114) destine a servir, d'une part, de butee agissant a rencontre de la 

partie peripherique du rebord (210) pour maintenir en position de fermeture le 
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couvercle (100) sur le contenant (200) et, d'autre part, pour permettre l'empilage des 
couvercles(lOO). 

10) Couvercle (100) selon Tune des revendications 1 a 9, caracterise en ce 
qu*une jupe (116) prolonge la bordure (112) pour servir de moyen de prehension 

5 permettant de deporter le bourrelet (114) dans une direction opposee au contenant 
(200), afin de degager ledit bourrelet (114) de la partie peripherique du rebord (210) 
pour permettre de separer le couvercle (100) du contenant (200). 

11) Emballage (300) pourvu d f un contenant (200) dont l'ouverture est bordee 
par un rebord (210), et dto couvercle (100) destine a fermer ladite ouverture, le 

10 couvercle (100) etant constitue d'une virole perimetrique (1 10) destinee a recouvrir le 
rebord (210) du contenant (200), la partie centrale de la virole perimetrique (110) 
etant obturee par un flan (150), caracterise en ce que le flan (150) dispose sur sa face 
interne d'une sous-couche (152) destinee a former l'opercule du contenant (200) par 
soudure sur le rebord (210) dudit contenant (200). 

15 12) Emballage (300) selon la revendication 11, caracterise en ce que la partie 

du flan (150) situee dans l'^videment (118) recouvre en partie le rebord (210) pour 
permettre Taction d'une plaque de chauffe (P) dans la zone de recouvrement. 

13) Emballage (300) selon la revendication 11 ou 12, caracterise en ce que la 
virole perimetrique (110) comprend une bordure (112) pourvue sur sa face interieure 

20 d'un bourrelet (114) destine a servir de butee agissant a Pencontre de la partie 
peripherique du rebord (210) pour maintenir en position de fermeture le couvercle 
(100) sur le contenant (200). 
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